


Продукция ТМТ



Аппараты воздушного охлаждения

Аппараты:

• Аппараты горизонтального типа – АВГ, 2АВГ

• Аппараты горизонтального типа блочные – АВГ-Б

• Аппараты горизонтального типа блочно-модульные – АВГ-БМ

• Аппараты зигзагообразного типа – АВЗ, 1АВЗ, АВЗ-Д

• Аппараты малопоточного типа – АВМ, АВМ-К

• Аппараты для взязких продуктов – АВГ-В, АВГ-ВВП

• Аппарат шатрового типа - АВСК

• Аппараты высoкого давления - АВГ-160, АВГ-320

Отрасли промышленности:

• Нефтепереработка
• Газопереработка
• Нефтехимия
• Химия
• Энергетика



Условия применения АВО

Климатическое исполнение аппаратов 
У1 и УХЛ1 по ГОСТ 15150.

Районы с сейсмичностью до 9 баллов по 
СНиП II-7.

Температура охлаждаемой среды до +475 ºС.

Давление охлаждаемой среды до 32 МПа.

Уровень звука и вибрации по ГОСТ Р ИСО 13706.

Маркировка взрывозащиты по требованию 
заказчика.



Аппарат АВГ

Температура рабочей среды до +415 ºС.

Условное давление, МПа: 0,6; 1,6; 2,5; 4,0; 6,3;

Длина оребрённых труб, м: 4; 8;

Количество секций – 3;

Диаметр колеса вентилятора, м: 2,8;

Потребляемая мощность электродвигателя, 
кВт: 22; 30; 37.

Разъемные литые крышки.



Аппарат 2АВГ

Температура рабочей среды до +415 ºС.

Условное давление, МПа: до 12,0;

Длина оребрённых труб, м: до 12;

Количество секций – 2;

Диаметр колеса вентилятора, м: 2,8;

Потребляемая мощность электродвигателя, 
кВт: 22; 30; 37

Камера сварная с пробками

Технические характеристики:



Аппарат АВГ-Б

Температура рабочей среды до +415 ºС.

Условное давление, МПа: до 12,0;

Длина оребрённых труб, м: 4; 8; 12;

Количество секций – 1;

Диаметр колеса вентилятора, м: 2,5;

Потребляемая мощность электродвигателя, кВт: 
6,5; 9; 13; 15;

Сварные камеры, стыкуемые блочные узлы.

Технические характеристики:



Аппарат АВГ-Б



Аппарат АВГ-БМ

Температура рабочей среды до +415 ºС.

Условное давление, МПа: до 12,0;

Длина оребрённых труб, м: до 12;

Количество секций – 1;

Диаметр колеса вентилятора, м: 2,5;

Потребляемая мощность электродвигателя, кВт: 
6,5; 9; 13; 15;

Сварные камеры, стыкуемые блочно-модульные 
узлы.

Технические характеристики:



Аппарат АВГ-БМ



Аппарат АВЗ

Температура рабочей среды до +415 ºС.

Условное давление, МПа: 0,6; 1,6; 2,5;
4,0; 6,3;

Длина оребрённых труб, м: 6;

Количество секций – 6;

Диаметр колеса вентилятора, м: 5;

Потребляемая мощность электродвигателя,
кВт: 37; 75; 90.

Зигзагообразное расположение секций, 
разъемные литые крышки.

Технические характеристики:



Аппарат АВЗ



Аппарат АВЗ-Д

Температура рабочей среды до +415 ºС.

Условное давление, МПа: 0,6; 1,6; 2,5;
4,0; 6,3;

Длина оребрённых труб, м: 8;

Количество секций – 6;

Диаметр колеса вентилятора, м: 2,8;

Потребляемая мощность электродвигателя,
кВт: 22; 30; 37.

Зигзагообразное расположение секций, 
разъемные литые крышки.

Технические характеристики:



Аппарат АВЗ-Д



Аппарат АВМ-Г / АВМ-В

Температура рабочей среды до +415 ºС.

Условное давление, МПа: 0,6; 1,6; 2,5;
4,0; 6,3;

Длина оребрённых труб, м: 1,5; 3;

Количество секций – 1;

Диаметр колеса вентилятора, м: 0,8;

Потребляемая мощность электродвигателя,
кВт: 3;

Аппарат для малопоточной среды, разъемные 
литые крышки.

Технические характеристики:



Аппарат АВМ-Г / АВМ-В



Аппарат АВМК-Г / АВМК-В



Аппарат АВМК-Г / АВМК-В



Аппарат АВГ-В

Температура рабочей среды до +475 ºС.

Условное давление, МПа: 0,6; 1,6; 2,5;
4,0; 6,3;

Длина оребрённых труб, м: 4; 8;

Количество секций – 3;

Диаметр колеса вентилятора, м: 2,8;

Потребляемая мощность электродвигателя,
кВт: 22; 30; 37.

Применение для вязких продуктов (От 0,5(50) до 
2(200) 10 -4 м2/с (сСт)).

Технические характеристики:



Аппарат АВГ-В



Аппарат АВСК

Температура рабочей среды до +415 ºС.

Условное давление, МПа: 0,6; 1,6; 2,5;
4,0; 6,3;

Длина оребрённых труб, м: 8; 6;

Количество секций – 6;

Диаметр колеса вентилятора, м: 2,5; 2,8;

Потребляемая мощность электродвигателя,
кВт: 6,5; 9; 13; 15; 22; 30; 37.

Дельтаобразное расположение секций.

Технические характеристики:



Аппарат АВСК



Аппарат 2АВГ-75/2АВГ-100

Температура рабочей среды до +150 ºС.

Условное давление, МПа: 7,5; 10,0;

Длина оребрённых труб, м: 12;

Колучество секций – 2; 3;

Диаметр колеса вентилятора, м: 2,8; 5;

Потребляемая мощность электродвигателя,
кВт: 22; 30; 37;

Неразъемная сварная камера.

Технические характеристики:



Аппарат 2АВГ-75/2АВГ-100



Аппарат АВГ-160/1АВГ-160

Температура рабочей среды до +415 ºС.

Условное давление, МПа: 16,0;

Длина оребрённых труб, м: 8; 12;

Количество секций – 2; 4;

Диаметр колеса вентилятора, м: 2,8; 5;

Потребляемая мощность электродвигателя, 
кВт: 22; 30; 37; 75.

Камера коллекторного типа

Технические характеристики:



Аппарат АВГ-320/Б   /  3АВГ-320

Температура рабочей среды до +150 ºС.

Условное давление, МПа: 32,0;

Длина оребрённых труб, м: 8; 12;

Количество секций – 3;

Диаметр колеса вентилятора, м: 2,8;

Потребляемая мощность электродвигателя, 
кВт: 22; 30; 37.

Камера коллекторного типа

Технические характеристики:



Дополнительные опции



Дополнительные опции

Жалюзи

Подогреватель воздуха

Система рециркуляции воздуха

Увлажнитель вождуха

Площадки обслуживания

Коллектор входа и выхода продукта

Электрообвязка аппарата

Частотный преобразователь

Комлексное решение САУ



Жалюзи

Жалюзи с ручным проводом

Жалюзи с пневмоприводом

Жалюзи с электроприводом



Жалюзи



Подогреватель воздуха

Температура рабочей среды до +250 ºС.

Условное давление, МПа: 1,6;

Камера коллекторного типа.

Технические характеристики:



Система рециркуляции воздуха



Система рециркуляции воздуха



Увлажнитель вождуха



Площадки обслуживания



Коллектор входа и выхода продукта



Электрообвязка аппарата



Дополнительные опции в сборе



Аппараты кожухотрубчатые теплообменные

с неподвижными трубными решётками

с плавающими головками

с U-образными теплообменными трубами.

По ТУ 3612-023-00220302-01

По ТУ 3612-023-00220302-02

Не типовые аппараты

Нефтепереработка

Типы изготавливаемых аппаратов:

Различное материальное исполнение:

Различное материальное исполнение:

Газопереработка

Нефтехимия

Химия

Энергетика



Аппараты кожухотрубчатые теплообменные



Проектирование и 
изготовление



Проектировочные стандарты

ГОСТ Р ИСО 13706-2006, API 661 - Аппараты воздушного охлаждения.

ГОСТ Р 51364 - Аппараты воздушного охлаждения.

ГОСТ Р 52630-2012 - Сосуды и аппараты стальные сварные.

ГОСТ 25822-83 - Сосуды и аппараты. Аппараты воздушного охлаждения.
Нормы и методы расчета на прочность.

ГОСТ 14249-89 - Сосуды и аппараты. Нормы и методы расчета на прочность.

ASME Boiler and pressure vessel code.

PD 5500 - Specification for unfired, fusion welded pressure vessels.

EN 13445 - European Standard for Unfired Pressure Vessels.

ПУЭ-Правила устройства электроустановок.



Опросный лист

Опросный лист заказчика.

Основание для начала подготовки 
технико-коммерческого предложения:

Опросный лист ТМТ.

Запрос на техническое предложение.



Теплогидравлический расчёт

Тепловой расчёт.

HTRI Xchanger Suite 

Гидравлический расчёт.

Аэродинамический расчёт.

Расчёт теплообменных аппаратов:

Обзор поведения среды
при различных условиях.



Прочностные расчеты ГОСТ 25822-83
ГОСТ 14249-89



Прочностные расчеты ГОСТ 25822-83
ГОСТ 14249-89



Прочностные расчеты EN13445,
ASME, TEMA R

Используется программное обеспечение 
VVD Ohm Tech AS

Контроль независимой экспертной 
организацией INSPECTA

Прочностной расчёт проекта



Прочностные расчеты EN13445,
ASME, TEMA R



Выбор вентилятора



Согласование с заказчиком

Чертеж общего вида.

Спецификация деталей, узлов и 
материалов,перечень комплектующих.

Тепло-гидравлический расчет.

Согласование с заказчиком:

План качества, испытаний и инспекций.



Проектирование

3D моделирование выпускаемой 
продукции в среде Autodesk Inventor.

Анализ прочности изделий в среде ANSYS.

Подготовка полного комплекта рабочей 
документации по ЕСКД.

- комплект рабочих чертежей по ЕСКД;
- технологические карты;
- ведомости покупных изделий;
- опросные листы на комплектующее 

оборудование.



План качества



Сетевой график производства



Контроль и испытания

химический анализ металлов

Основные виды контроля:

металлография 

механические испытания

визуальный контроль

рентгенографический контроль 

ультразвуковой контроль

цветная дефектоскопия

магнитопорошковая дефектоскопия

гидроиспытания



Выпуск продукции

Приём готовой продукции

Выпуск продукции:

Контрольная сборка продукции

Упаковка продукции

Хранение

Транспортировка

Шеф-монтаж поставляемой продукции



Фирменная табличка



Паспорт изготавливаемой продукции
в соответствии с ГОСТ Р 51364

Основные сведения.

Основные технические  данные.

Сведения об основных элементах, 
работающих под давлением.

Сведения о сварке.

Комплектность.

Ресурсы, сроки службы и хранения.

Консервация.

Гарантии изготовителя.

Сведения об упаковке и маркировке.



Паспорт изготавливаемой продукции
в соответствии с ГОСТ Р ИСО 13706

Свидетельство о приёмке.

Сведения о местонахождении.

Лицо, ответственное за исправное состояние 
и безопасное состояние. 

Сведения об установленной арматуре. 

Другие данные об установке.

Сведения о замене и ремонте основных 
элементов, работающих под давлением.

Запись результатов освидетельствования.

Регистрация. 



Преимущества ТМТ



Преимущества деятельности ТМТ

Проектирование и изготовление по 
стандартам ГОСТ, ASME, ISO, EN,;

ТМТ производство обеспечивает высокое качество 
обслуживания и более короткие условия поставок 
для своих клиентов за счет:

Документация на двух языках (русский и 
английский);

Оптимизации производственного 
процесса;

Высокая гибкость производства;

Строгий контроль качества;

Эффективные логистические решения;

Возможность поставки DDP (Инкотермс 2010).



Принципы выполнения заказов

Список продукции ТМТ включает в себя 
более 1600 различных модификаций 
аппаратов воздушного охлаждения и 
дополнительного оборудования.

Принципы выполнения заказов:

Вся продукция ТМТ выполнена с 
точными требованиями каждого 
клиента.

Параметры продукции могут быть 
определены как самим заказчиком так и 
группой квалифицированных 
специалистов компании ТМТ.



СПАСИБО ЗА ВНИМАНИЕ

OÜ Tallinna Masinatehas
Kopli 70A,10412 Tallinn, Estonia
Phone +372 644 1176
Fax +372 644 4621
E-mail info@tmt.ee 

www.tmt.ee 


